
Jowat Technical Information

Jowat-Toptherm®

Jowatherm®

Tableau de sélection
 Liste officielle des produits recommandés pour le collage de
       chants
 Approuvée par Homag Holzarbeitungssysteme GmbH

Jowatherm® | Colles thermofusibles EVA
Jowat-Toptherm® | Colles thermofusibles PO
Jowat-Hightherm® | Colles thermofusibles PO
Jowatherm-Reaktant® | Colles thermofusibles PUR 
Jowacoll® | Dispersion base PVAc
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 Parfaitement adapté

 Techniquement adapté

Toutes les informations relatives à la mise en œuvre et au nettoyage se trouvent dans la fiche technique des produits, disponible sur demande.
La disponibilité du produit peut varier selon la région. Merci de nous contacter.
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BOIS MASSIF
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THICKVENEER

DONNÉES TECHNIQUES
LISTE DES COLLES PAR APPLICATION

Colles thermofusibles
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Jowat SE
Ernst-Hilker-Str. 10 -14
32758 Detmold
Germany

Tel:       +49 (0)5231 749-0
E-Mail:  info@jowat.de

Contact person / Sales:
www.jowat.de

Application technology
www.jowat.de

Ty
pe

EVA PO PUR
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